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HTA 型电动齿轮润滑泵说明 

一．概述 

HTA 型电动齿轮润滑泵是一种齿轮泵，其结构合理，性能优良，适用

范围广泛，自吸性能强，容积效率高，可使用粘度在 20~2000cst 的润滑

油。它的油罐容积 2 升。该泵配有液位开关，根据不同的用途，还可配置

压力开关，与泵上的程控器相联。也可与用户的主设备上程控器系统相联，

可实现对油罐内油液的液位，输油系统的压力进行监控，以及润滑周期的

设备。HTA 型电动齿轮润滑泵可与定量注油器(PDI)组成 PDI润滑系统，对

各润滑点进行定量注油润滑；也可与计量件(MU)组成 SLR 润滑系统，对各

润滑点进行比例注油润滑；或与递进式分配器(PRG)组成 PRG 润滑系统。 

HTA 型电动齿轮润滑泵可广泛用于机床、塑料机械、纺织机械、轻工

机械、印刷机械、自动扶梯和输送机械等各种设备的集中润滑系统。 

 

二．技术参数与性能 

  

  注意：具体电机电压请参见电动润滑泵内的电压标贴。 

 

 

 

 

 

 

 

电机额定

转速 
电  压 电机功率 

额定压

力 

最高

压力 
空载流量 

润滑油

粘度 

过滤

精度 

油罐

容积 

2700rpm 

 

220V 

 

60W 2.0MPa 
4.5 

MPa 

 

200ml/min 

 

20~2000

cst 
120μ 2L 
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三．外形和安装尺寸 

 

四．产品特点 

 

1. 油泵配置 24 极换向直流电。 

2. 电机、液位开关和压力开关可与泵上的程控器相联，也可与用户的主设

备上程控系统相联，从而实现润滑功能的自动控制。 

3. 在使用定量注油器(PDI)时，运行时间由压力开关控制，停机时间可由

程控系统设定控制模式 2。 

4. 在使用计量件(MU)时，开、停机时间均可由程控系统设定控制模式 1。 

 

五．泵和程控器的使用与调试 

  Ⅰ. 齿轮润滑泵带点动按钮的使用方法： 

⑴. 首次安装时，根据要求联接润滑系统的各管路和定量注油器或计量

件。 

 注意：务必保证联接润滑系统和各管路和零部件处均无泄漏! 

⑵. 向泵的油罐内加入清洁润滑油 32#～68#，加油至液位线所示高度范围。 

 ⑶. 卸下泵顶部的罩壳，按罩壳内电气接线示意图正确接线。电气接线示

意 
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     图说明：N为零线，L、L＇为同相电源引入线。L接控制器输出端，L＇ 

     接控制器输入端。 

 ⑷. 当有压力开关时，工作形式为：无压常开，1.4MPa 闭合,触点容量：

220V， 

     1A。 

⑸. 液泣开关为泵内配置，工作形式为：有油常开，无油闭合(将油浮卸下

对调方向后重新装好即可改变工作形式)触点容量 220V，0.1A。 

⑹. 揿动泵上“点动注油”字样旁的按钮，点动运行泵，进行预注油，排

尽润滑系统中的空气，直至每个润滑点都出油为止。 

⑺. 启动主设备进行工作。 

    注意：如果泵是与主设备上的程控系统联接，则运行与停止的时间全

部由主设备上的程控系统控制，但泵在停止工作时，仍可以通过按动

泵上的点动按钮启动泵工作。 

 

Ⅱ.  HTA 控制器使用说明 

(1). 简介 

     HTA 控制器用于控制多种润滑系统，通过简单编程可用于控制单线阻

尼式润滑系统（SLR）、容积式润滑系统（PDI）、递进式润滑系统（SRG）、

脉冲式润滑系统（PULES）。 

 

(2). 接线、面版显示及按键说明： 

  A. 内部端子接线说明：  

 ① 端子 接地或接零！ 

 ② 端子 1、2 接电源（相线，零线 

    无严格要求）。 

 ③ 端子 A0、A1、A2 为故障继电

器接点输出端口(A0、A1 常

闭，A0、A2 常开)，可与报警

器或主机控制器相接。 

 ④ 端子 3、4 接负载（泵电机或电磁阀等）。 

 ⑤ 端子 5、6 接低油位信号检测开关（此开关闭合控制器报警）。  

 ⑥ 端子 7、8 模式 2 时接压力开关（常开），模式 3 时接供油循环开关（开 

关状态任意）。 
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  B．面板显示：  

 显示窗口有四位数码管，用于显示系统工作状态和编程。其余三个

LED 

  分别为电源指示(绿色)、泵运行指示（红色）、低油位报警指示（黄色）。 

  C．面板按键： 

 “ S ”  功能键：用于编程步骤的转换和程序浏览。 

 “ R ”  运行键：用于编程数据的存储和起动运行。 

 “  ” 光标键：用于设置状态下数码管闪烁（光标）位的移动。 

 “   ”  设置键：用于设置状态下改变数码管闪烁位的数据。 

 

(3). 操作说明： 

A. 通电： 

     接通电源后控制器连续断电前数据工作并显示，若需重新设置请按下

步  

  进行： 

 B. 参数设置： 

① 同时按下“S”键和“R”键进入设置模式，此模式下一位光标闪烁： 

② 参照流程图中各设置项左 1 位的功能提示符，按“ ”键和“  ”键修  

改参数。 

③ 一项设置完成后，按下“S”键即可进入下一项设置。（修改参数方法

相同） 

 C．运行与停止： 

  ① 当全部数据设置完成后按下“R”键即可存贮已设置的参数并起动运

行。 

  ② 控制器处于任何工作状态下，按“R”键即可按照存贮的参数重新起动 

   运行，例如当系统管路预注油时可进行此操作。             

  ③ 当需将已起动运行的泵电机停止时，可同时按下“S”和“R”键。 

D. 程序浏览： 

   控制器处于任何状态下按动“S”键即可浏览已存贮的各项参数，不

影响当时状态。停止按键片刻即自动返回。 

E．报警： 

      当控制器处于任何形式的报警状态时，内部故障继电器动作，泵停

止。 
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(4). 控制模式说明： 

   用户应根据所配置的润滑系统首选对应的控制模式（见顶盖说明），只

有对润滑系统工作过程非常熟悉或在专业人员指导下，方可另选控制模

式。 

  A.  时间模式（d=1）：（该模式主要用于 SLR 系统） 

   润滑系统按照控制器预先设置的供油和间歇时间进行周期循环。 

  B.  压力模式（d=2）：（该模式主要用于 PDI 系统） 

   润滑系统的供油过程是由安装在润滑泵或系统上的压力开关控制的。润

滑泵从起动运行到 系统压力上升至额定值并使压力开关动作这一过程的时

间必须在控制器设定的报警时间内完成，这样，当压力开关闭合时，控制

器在当时数据闪烁 4 下，即延时 4 秒（保证管路末端建立压力）后使泵运行

停止即完成供油过程，进入间歇时间计时。否认，当系统发生供油故障（泄

漏、堵塞、泵损坏等）使系统建立压力的时间延长且到达控制器设定的报警

时间时，既发出供油故障报警信号，数码显示“EEPP”（此状态下修改参

数应先按下“R”键解除报警后再进入设置状态）。 

     报警时间的设置应根据系统实际情况（管路长短、供油量大小等）而 

 定，一般大于压力开关正常动作时间的 4-8 秒。 

  C.  计数模式（d=3）：（该模式主要用于 SRG 系统） 

润滑系统的供油过程是由安装在分油器上的供油循环开关控制的。润

滑泵按控制器设置的循环次数起动运行后，若系统工作正常，则分油器上

各出油口依次供油，当完成一个供油循环后其上循环开关发讯一次，控制

器计数一次，当供油循环的次数达到控制器的设定值后，控制器输出停

止，进入间歇时间计时。润滑系统一但出现故障（堵塞、泄漏、泵损坏

等），使得循环开关任意一次的动作时间延长到控制器内部设定的报警时间

（5 分钟，不可调）时，控制器既发出供油故障报警信号，泵停止,数码管显

示在当前值闪烁。 

 D.  脉冲模式（d=4）：（该模式主要用于 PULES 系统） 

该模式是控制润滑泵以脉动（非连续）方式工作的。如：气动柱塞类和

电磁柱塞类润滑泵，通过控制气源电磁阀或驱动电磁铁电源的通、断即脉

冲的开、关时间来实现泵内柱塞的往复运动而完成供油过程。此模式也可

用于 PDI 系统在一个供油周期内一次定量供油不能满足要求而需多次供油

的特殊情况。 
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(5). 操作流程图： 

                

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

(6). 技术参数： 

 输入电源电压：220VAC ±10%   

 控制负载功率：65W 

 故障继电器接点容量：220V，30W 

 环境温度：-20℃-60℃ 

 

六．维护保养及注意事项： 

 1、本润滑泵必须使用清洁的润滑油。 

 2、每次加入清洁的润滑油，应加至油位线所示高度范围为宜。 

 3、每两个月必须清洗贮油罐一次，同时清洗或更换过滤筐和进油口处的

滤 

    油网。 

 4、产品出厂时已将溢流阀压力调为 2±0.1MPa。 

 5、需要既无程控器又无点动按钮的非标准泵的用户，请在订货时注明。 

 6、泵的出油口可根据系统管径配置 M8×1、M10×1、M12×1 或 Z1/8 接 

    头，请用户订货时注明。 

 7、当用户需调整润滑系统的流量时，可以调整程控器的运行时间。运行

时 

间的增加可以使润滑系统的流量加大，运行时间的减低可以使润滑系

统 

的流量减小。 

 8、首次安装调试或拆卸更换润滑系统中零部件后，应先排尽润滑系统中

的 

空气，在保证每个润滑点都能出油后，才能起动用户主设备进行工
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作， 

否则设备上有的运动副将得不到及时的润滑，而发生损坏设备的危

险。 

 9、泵的电源接通后，不允许打开泵顶部的罩壳，以防发生电击的危险。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

七．常见故障及排除方法 

 

        HTA 型电动齿轮润滑泵常见故障及排除方法 

 

序

号 
现    象 原    因 排  除  方  法 

1 电机不运转 
电源电压不正确    输入所要求对应的正确电压 

接线错误 按泵顶盖内的电气接线图接线 

2 不出油 

首次开机时间太短 首次开机时间应在 30 秒以上 

润滑系统中空气未排尽 
采用预注油使润滑系统中充满油

液，排尽润滑系统中的空气 

3 
电机运转 30 秒仍

不出油 

油罐中油液过少 
向油罐中加入干净的润滑油至液位

线所示高度范围 

吸油口处堵塞 检查清洗或更换吸油口处滤油网 

4 压力不够 

压力表损坏指示不正确 按压力表范围要求更换合格压力表 

内部油管脱开或泄漏 
修复脱开油管或在泄漏处涂密封胶

治漏 

5 压力开关失控 压力开关损坏 更换压力开关 
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（程序控制器) 
程控器上的功能设置不正确 

使用压力开关应对应程控器模式

“2” 

6 
指示灯亮，但数码 

不显示或显示不全 

显示板插头与电脑板连接松脱 将插头插好 

电源不合技术要求 使用符合要求电源 

 

 

八．装箱单 

 

名    称 规    格 数    量 备    注 

润 滑 泵  1 台  

合 格 证  1 份 贴于油罐上 

产品使用说明书  1 份  

信息反馈单  1 份 附说明书后 
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产 品 质 量 信 息 反 馈 单 

 

用户名称 
            

合同编号 
            

联 系人 
      

电话 
    

通讯地址 
            

产品名称 
            

型号及规格 
    

台数 
   

出厂日期 
      

安装日期 
    

对产品满意程度 1.满意   2.一般   3.不满意   

质量问题 
            

上述质量问题 1.安装 2.调试 3.精度 4.性能 5.使用 

对用户的影响 6.可靠性 7.寿命 8.维护 9.环境 10.其它 

用户要求 1.函电说明 2.派人维修 3.协助安装调试     

  4.送回修理 5.调换 6.退货 7.索赔 8.其他   

用户建议 
            

或其它要求 
            

       

填表人:   日期:    

       

说明:  (1) 本反馈单由用户填写,作为本公司提高产品质量或处理质量问题的依据之一。 

       (2)“上述质量问题对用户的影响”与“用户要求”两栏请用户选择。 

       (3)此反馈单请寄:宁波红鸟机械有限公司        

       

地址: 浙江省宁波市余姚市南雷南路 398 号                  邮编:315400  

       

服务热线:400-837-1228         电话：0574-62765228        传真：0574-62566368  

       

 


